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Abstract of EP0850786 

A hot melt transfer material (I) consists of a porous hot melt layer (II) applied to a support (III), (II) consists 
of fine thennoplastic polymer particles and a thermoplastic polymer based binder containing anchored 
microporous particles with a spontaneously wettable surface. 

Also claimed is the preparation of (I) by coating a dispersion containing particles, dissolved binder, 
precipitating agent and a solvent having a vapour pressure higher than that of the precipitating agent, 
onto the support (III) and drying with associated phase inversion and pore formation. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Hotmeit-Transferfo- 
lie gemass Oberbegrtff des Patentanspruchs 1 , ein Ver- 
fahren zur Herstellung desselben, sowie dessen Ver- 
wendung. 

[0002] Das Gestalten und Herstellen von farbig be- 
druckten und bemaiten T-Shirts und Stofftaschen stosst 
auf Beachtung. Inr^ Handel sind Stoffmalstlfte und pln- 
selverarbeitbare Malf arben mit wannefixlerbaren Farb- 
stoffen erhaitllch, mit denen direkt auf Textiiien gemalt 
warden l<ann. Anschliessend mussen die bemaiten 
Stellen von der Ruci(seite hermit einem heissen Bugel- 
eisen wdrmefixiert werden, damit die Farbe waschecht 
wird. Zum Aufbrlngen der Farbe muss der Stoff ge- 
spannt werden, da sonst beim Bemalen Faiten entste- 
lien, was die Bearbeitung erschwert. Zudem wird durch 
die beschrankte Farbpalette die gestalterische Freihelt 
eingeschrdnkt. Andererselts sInd am Markt Hotmelt- 
Transferfollen (sogenannte Texti itransf erf o lien) erhSit- 
llch, die mitteis xerografischen Farbkopierern bedruckt 
werden . Es konnen beliebige Vorlagen auf solche Follen 
koplert und anschliessend in Bugelpressen auf Textiiien 
Qbertragen werden. Auf diese Weise konnen auch auf 
Papier aufgebrachte Maiereien und Zeichnungen ietzt- 
llch auf Textiiien abgebiidet werden, allerdings mit ei- 
nem Quaiitatsverlust in derFarbwiedergabeverbunden. 
Fur eine direkte Bezelchnung und Bemalung mit dem 
Qbitohen Maifarben wie wdssrigen- oder Idsungsmittel- 
haltigen Maisttften, Wasserfarben und Wachsmaikret- 
den sind Jedoch diese Folien ungeeignet. in der Patent- 
schrift US 5,242,739 sind Hotmelt-Transferfolien be- 
schrieben, deren wSmietransfeherbaren Schichten sich 
fOrdas Bedrucken mltThemnotransfer- und Matrixdruk- 
kem, aberauch zum Bemalen mit Wachsfarben eignen. 
Da diese Schichten nicht offenporig sind, werden wdss- 
rige Farben schiecht angenommen und ungenugend fi- 
xiert, Neuerdings sind Hotmelt-Transferfolien kaufiich, 
die mittels Ink-Jet-Farbdruckem bedruckbar sind, wobei 
der Transfer auf Baumwolle enthaltende Textiigewebe 
mit einem gewdhnlichen BQgeleisenerfolgen kann. Der- 
artige Folien sind in der Patentschrift US 5,501 ,902 be- 
schrieben. Auf ein Tragemnateriai. das Papier sein kann, 
ist eine pordse Schteht aufgebracht, die themioplasti- 
sche, feinteilige Polymerpartikel, ein Bindemittel auf der 
Basis eines themnoplastischen Polymers und Zusitze 
wie Polyethyienglykole fur die rasche Aufnahme und 
Viskositatsveranderung wassrigerTinten, enthaiten und 
weltere ZusStze fOr die Fixlerung der wdssrigen Tlnte 
nach der Uebertragung auf Textiiien aufweisen. Das Ge- 
wichtsverhaltnis von Binder und Polymerpartikel (Pig- 
ment) ist derart eingestellt, dass die Schicht eine Poro- 
sitat aufweist. Dies ist dann der Fall, wenn das Verhatt- 
nis nahe der kritlschen PIgmentvolumenkonzentration 
liegt und die Schicht eine Tendenz zum Auskreiden auf- 
weist. Dies aussert sich in einer geringen mechanischen 
Festigkeit der Schicht. Fur die direkte Bezeichnung und 
Bemalung mit gangigen. von KIndern venwendeten l\^al- 



farben wie wassrige oder Idsungsmittelhattige Maistifte, 
Wasserfarben und Wachsmalkrelden ergeben die auf 
diesen Patentschriften basierenden Hotmelt-Transfer- 
folien ungenugende Resultate, da beim Bezetehnen 

5 und Bemalen w§ssrige Farben wie beispielsweise mit 
dem Pinsei aufzutragende Wasserfarben bei krSftigem 
Auftrag ungenugend aufgenommen oder bei der Be- 
zeichnung mit Stiften oder Kreiden die Schichten me- 
chanisch verletzt werden, da die Partikel der pordsen 

10 Schicht zu wenig verankert sind. Ausserdem wird durch 
die Venvendung von Zusatzen in derSchrcht wie Polye- 
thyienglykole die Fixierung der Maifarben und somit die 
Waschechtheit belntrachtlgt, so dass beim Waschen 
der Textiiien in wannem Wasser die Farben ausbluten. 

IS [0003] Die Erfindung stellt sich daher die Auf gabe, die 
bekannten Hotmelt-Transferfolien fOr die Ink-Jet-An- 
wendung derart zu modifizleren, dass ein direktes Be- 
malen mit gangigen, von KIndern verwendeten Malstif- 
ten und Maifarben, die wdssrige Farben, losungsmittel- 

20 haltige Farben, oder Wachsfarben enthaiten, moglich 
wird und beim Waschprozess mit warmem Wasser die 
Farben fixlert bieiben. Die Erfindung wird mit Hilfe der 
erfindungsgemassen Merkmale nach dem kennzeich- 
nenden Tell des Patentanspruchs 1 geldst. Vorteilhafte 

25 Weiterbiidungen sind Gegenstand der Unteransprtiche. 
[0004] Eine Verbesserung der Aufnahme wassriger 
und losungsmlttelhaltlger Farben und deren Fixlerung 
wird dadurch en^eicht, indem die pordse Schicht pbrdse, 
benetzbare Partikel aus themioplastischem kuriststoff 

30 mit einer mogiichst grossen Oberfiache zur Adsorption, 
beziehungsweise Absorption des Farbstoffes aufweist. 
Weitere, in der oben genannten Patentschrift beschrie- 
bene Zusatze fur die verbesserte Wasserauf nahme, die 
die Waschbarkeit beelntrdchtigen, entfallen. Die Partl- 

35 kel bestehen aus pdrosen, thennoplastischen Kunst- 
stoffteilchen mit speziflschen Oberfiachen > 6 m^/g und 
mit einer Schmeiztemperatur < 200 '^C. in diesem Fall 
verschmelzen beim heissen Aufbiigeln der Schicht auf 
einen Stoff die Partikel zusammen mit Farbstoff , Blnde- 

^0 mittel und allfalligen weiteren Hotmeitschichten. Putver 
von thermoplastischen Kunststoffen zu finden, die diese 
Bedingungungen erfulien, enA/eist sich als schwierig. 
Peine Pulver von Kunststoffen konnen durch Mahlen 
und Sleben erhalten werden. In diesem Fall liegt die 

4S mittlere Partikelgrosse In der Regel iiber 50 Mikrometer 
mit einer breiten Komgrossenverteiiung. Die Partikel 
sind kugelformig und die spezrfischen Oberfiachen lie- 
gen unterhalb von 0,2 m^/g. Feinere Pulver werden 
durch Fallen des Kunsstoffes aus der Losung direkt 

so beim Herstellungsprozess erhalten. Je nach Bedingun- 
gen fallen Pulver mit mittteren Partikeigrossen von un- 
gefahr 5 bis 90 Mikrometer an mit jeweiis reiativ enger 
Komgrossenverteiiung, wobei in der Regel die Partikel 
ebenfalls kugelfdmnig gebildet werden, so dass die spe- 

55 zifischen Oberfiachen unterhalb von 2 rrfi/g liegen. Nur 
bei spezieil gefuhrten Herstel lungs-, Fallungs- und 
schonenden Trocknungsprozessen entstehen porose 
Partikel, als Primarteiichen selber, oder als stabile Ag- 
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gregate mit mittleren Partikelgrossen von 5 bis 40 Mi- 
krometer, dieaus ultrafeinen Primarparllkein, die kleiner 
als 0,2 Mikrometer sein konnen, gebildet werden. Sol- 
Che Partikel weisen spezifische Oberflachen auf» die 
wesentlich fiber 2 m^/g liegen. Eine wertere vorteilliafte 
Eigenschaft, die soiche Kunststoffpartikel aufweisen 
soilten, ist eine Benetzungsfahlgkeit gegenuber Wasser 
und Ldsungsmitteln. Ein kaufliches thermoplastisches 
Potymerpulver, das aus derartlgen Partikein besteht, Ist 
beispielsweise ein feinteiliges Polyamidpuiver, das mit- 
teis Polyaddltlon, anschliessendem Failungsprozess 
und schonenderTrocknung hergestelit wird, eine Ober- 
fache von ungefahr25 m^/g, eine Partikelgrdsse von un- 
gef ahr 1 0 Mikrometer und eine Benetzungsf dhigkeit ge- 
genQber Wasser und Losungsmittein aufwelst. Soiche 
Partikei adsorbieren, beziehungsweise absorbieren be- 
deutend mehr Farbstoff ais kugeiige Partikel mIt glatter 
Oberfiache. Ais Bindemittei dient ein thermoplasti- 
sches, bei einerJemperatur <200 schmelzendes Po- 
lymer, das die Partikei mechanisch geniigend veran- 
kert, aber minimal doslert ist und derart ausgewahit ist, 
dass die Schicht offenporig bieibt und das Bindemittei 
die pordsen Partikel nk:ht volistandig umhiiltt. Das ther- 
moplastlsche Bindmittei weist vorteilhaft eine Schmeiz- 
temperatur < 140 *'C auf, so dass es beim Uebertrag auf 
Textilien durch Einwirkung des heissen Bugeieisens 
Oder der Bugelpresse ieicht schmelzen kann. Anderer- 
selts soli das Bindemittei mogiichst gegen Waschldsun- 
gen bestSndIg sein. Beispiele von geeigneten Bindemit> 
tein, die auf wassrigen Dispersionen oder gelosten 
Kunststoffen basieren, finden sich in der obengenann- 
ten Patentschrift US 5,501,902. Bindmittei, die auf ge- 
losten Kunststoffen basieren, soilten gegen die in den 
Idsungsmittelhaltigen Farben verwendeten Ldsungs- 
mittel inert sein. 

[0005] Eine weitere Verbesserung der Aufnahme 
wassriger und iosungsmltteihaltlger Farben und eine 
Verbesserung der mechanlschen StabilitSt wird durch 
eine Bindemlttelschicht, die selber eine porlge oder po- 
rose Struktur aufwelst, erreicht. Die Eigenporigkeit oder 
Elgenporositat des Bindemittels eriaubt eine viel hohere 
Dosierung des Bindemittels im Veitialtnis zu den poro- 
sen Partikein welt unterhaib der kritischen Pigmentvo- 
lumenkonzentration und damit welt entfemt von einer 
Tendenz zum Auskreiden. Die porige Struktur des Bind- 
mittels selber fordert den Zutritt von wassrigen und 15- 
sungsmttteihaltigen Farben zu den Partikein. Eine de- 
talitterte Uebersicht uber Methoden zur Erzeugung po- 
rdseriy^embranschlchten mit welterfQhrenden Literatur- 
zitaten findet sfeh Im Buch "Membranen und Membran- 
prozesse" von Eberhard Staude, Verlag VCH, Kap. 
2.2.2,3 (Nassfaiiung) bis Kap. 2.2.2.4 (kombinlerte 
Trocken-Nassfallung). Kunststoffe werden in einem L6- 
sungsmittel geldst und auf einen Trdger beschichtet (ge- 
gossen) und anschllessend in einem F&llbad einge- 
taucht. Das F&llungsmittel muss Im Losungsmittei sel- 
ber iosiich sein. Es erfoigt ein Uebergang vom Sol- zum 
Geizustand und damit die Koagulation. Anschllessend 



wird die porige Membran getrocknet. Es konnen auch 
mit temaren Gemischen (l\^embranpolymer/ Losungs- 
mittei/ Failungsmlttei) porige Schlchten hergestelit wer- 
den (siehe hierzu J.A. Seiner & H.L. Gerhart, XI. FATI- 

5 PEC Kongress 1 972, S 1 31 (Losungsmittelf aiiung)). Ein 
Kunststoff wird in einem einphasigen Losungsmitteige- 
misch, das ein den Kunststoff idsendes Losungsmittei 
und ein den Kunststoff nicht Idsendes Failungsmlttei 
(non-soh/ent) enth&lt, aufgeldst. Das FSIIungsnplttel 

10 weist einen tieferen Dampfdruck als das Losungsmittei 
auf. Losungsmittei und Fdiiungsmittei solten gegenein- 
anderkeineMischungsiucke aufweisen. Das Membran- 
bildungsverhalten kann mit dreieckigen Zustandsdla- 
grammen beschrieben werden. Wird eine soiche Kunst- 

15 stoffiosung auf einen Tr§ger beschichtet und das Lo- 
sungsmittei abgedampft, so reichert sich das Faliungs- 
mittei im Losungsmittelgemlsch an, bis am Geipunkt ei- 
ne Auftrennung in zwei Phasen auftritt (Phaseninversl- 
on), eine mit Polymer angereicherte Phase und eine 

^ Phase mit dem Failungsmlttei, die aus f einen, die Poren 
vorbildenden Tropfchen bestehen kann. Auf diese Wei- 
se konnen mit einer Vielzahl von Kunststoffen innerhalb 
eines optimalen Bereiches des MIschungsverh&ttnlsses 
von Losungsmittei und Failungsmlttei porige und/oder 

25 porose Schichten hergestelit werden. Bei tieferer Kon-. 
zentration des Failungsmitteis, bllden sich lediglich ge- 
schlossene IS/likroporen. Bei grosserer Konzentration. 
des Failungsmitteis fallt das Polymer aus bevor der Gei- 
punkt en^eicht Ist. In diesem Fall werden offenporige 

30 Schichten bis hin zu putvngen, lockeren Schichten er- 
zeugt. im richtigen Verhaltnis gemischt, wird der Geizu- 
stand en'eicht, wobei die Poren die Faiiungsmitteltrdpf- 
Chen enthalten. Durch Trocknen ergeben sich porige, 
kontinuierliche Polymermembranen von guter mechanl- 

35 scher Stabiiitat. Unter gewissen Bedlngungen konnen 
beim Trocknungsprozess die Porenwande eipreissen, 
wobei sich porose Schichten ergeben. Wird nun diese 
Methode zur Ausblldung von Poren Im Bindemittei mit 
der Venfvendung von benetzbaren, pordsen Kunststoff- 

^0 partikein kombiniert, so werden weitere gunstige Wir- 
kungen erzielt. Wenn das temare Gemlsch (Polymer/ 
Losungsmittei/ Failungsmlttei) als weitere Komponente 
ins System eindispergierte, porose Partikei enthdit, so 
bllden sich nach der Beschichtung der Dispersion auf 

^5 einen Trager beim Trocknen die Poren bevorzugt im Be- 
reich der Partikei aus (Keimbildung). Tropfchen des Fai- 
lungsmitteis Im Gelfiim konnen Ieicht durch die pordsen 
Partikel aufgenommen werden und halten deren inne- 
ren und Susseren Oberflachen weitgehend bindemlttel- 

so frei. Nach dem vollstandlgen Trocknen der Schicht lie- 
gen die Poren bevorzugt im Bereich der Partikei, so 
dass nach dem Trocknen der Schicht die Aufnahmefa- 
hlgkeit der Partikel fur wassrige und losungsmitteihatti- 
ge Farben erhalten bieibt. Auf diese Weise konnen 

55 seibst Bindemitteischichten, die fur sich aiiein geschlos- 
senporigsind, in Gegenwartder Partikel porose Schich- 
ten von sehr guter mechanischer Festigkeit ausbiiden. 
Der Bindemittelanteil in der Schicht kann so bis uber 50 
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Gew.% betragen. Das BIndemlttel fur die Hotmelt- 
schicht muss eine Schmelztemperatur < 200 ''C aufweh 
sen, vorteilhaft sogar < 150 *'C. Bei der Auswahl von 
Ldsungsmittel/ Fallungsmittel muss darauf geachtet 
werden, dass diese die porosen Partlkel nicht anquellen 
Oder aniosen. Ausserdem ist be! der Auswahl des Bln- 
demittels der Inerthelt gegenuber den Losungsmittein 
der Malstifte (meist Alkohol) und der Waschbestandig- 
keit Beachtung zu schenken. Geeignete BIndemlttel 
sind belsplelswelse Polyester, Polyacrylate, Polyme- 
thylmethacrylate, Ethylencopolymere, Ethylen-acryl- 
sdure-Copolymere und Polyamlde. 
[0006] Als TrSger der porosen Hotmett-Schicht kdn- 
nen synthetische Paplere oder Kunsstoff-Follen, die 
beim Aufbugein genugend wanrteresistent slnd, ver- 
wendet werden. Vorteilhaft werden aber als Trager Pa- 
plere eingesetzt. Zur besseren Abldsung des Tragers 
von der Schlcht nach dem Aufbugein werden vorteilhaft 
einsettig slllkonislerte Tr§ger verwendet. Solche Trdger 
slnd als Abhasivpaplere oder einseitig silikonisierte Pa- 
plere bekannt. Vorteilhaft werden Papiere von 50 -1 00 
g/m^ verwendet. Die silikonisierte Selte dient als ZwI- 
schenschlcht und muss genugend wdmfieresistentsein, 
damit sich die bemalte Schlcht nIcht mit dieser verfolndet 
und ein Ablosen nach dem Aufbugein und Erkalten er- 
schwert. Zur verbesserten Fixierung der Malfarben und 
verbesserten Haftung auf den Textilien wird das erfin- 
dungsgemSsse Hotmelt-Transfenmaterial vorteilhaft mit 
elner welteren Hllfsschteht, die zwischen der pordsen 
Schlcht einerseits und dem Tragemiateriai oder einsei- 
tig silikonisiertem TrSgermateriai andererselts liegt und 
aus einem filmbildenden themioplastischen Polymer 
besteht, ausgestattet. Geeignete Polymere hierzu slnd 
Themnoplaste mit eInem Schmelzbererch unter 200 ^'C, 
vorzugsweise Polyester, Schmelzklebstoffe fur die Tex- 
tiiindustrle, etwa auf der Basis von Potyethyien, oder 
siegetfahige Polymere, etwa DIspersionen fur Heissie- 
gelschichten, belsplelswelse auf der Basis von Ethy- 
len-Copolymerlsaten oder insbesondere Ethylen-acryl- 
saure-CopoIymerisaten. Auch diese Polymere werden 
vorzugsweise so ausgewahit, dass ihre Bestandigkelt 
gegenuber gdngigen Ldsemltteln der Malstifte genO- 
gend Ist. Ausserdem muss die porose Schlcht genu- 
gend auf dieser Schlcht haften, urn beim Bezelchnen 
und Bemalen nicht abgerleben zu werden. 
[0007] Eine erfindungsgemasse Hotmelt-Transferfo- 
lie eignetsich vorzuglich zum Bezelchnen und Bemalen 
mit ganglgen Malstlften und Malfarben wie wassrigen 
Oder Idsungsmittelhaltigen Malstiften. Wachsmatkrei- 
den und Wasserfarben. Wassrige und losungsmittelhal- 
tige Farben werden durch die porosen Partlkel In der 
porosen Schicht rasch aufgenommen und gut adsor- 
biert bezlehungsweise absorblert. Beim Transfer auf 
Textilien verschwindet die Pordsitat der Schteht und die 
themioplastischen, mikroporosen Partikel mit dem 
Farbstoff werden im Bindemittei und in derzweiten Hot- 
mettschicht aufgenommen, bezlehungsweise ver- 
schmolzen und damIt bleibend fixlert. Eine ebenso gute 



Aufnahme in die Schicht wIrd im Falle von oberfiachlich 
aufgebrachter Wachsmalfarbe beim Aufbugein auf Tex- 
tii en-elcht. Das Bezelchnen und Bemalen auf einer er- 
findungsgemSssen Hotmelt-Transferfolle erfolgt eben- 

5 so leicht wie auf einem gewohnlichen Papier, so dass 
mit den vertrauten Fatten gemalt werden kann. Eine 
bemalte Hotmelt-Transferfolle kann leicht von der Ruck- 
seite her mit einem helssen Bugeteisen auf weisse oder 
farblge Baumwoll- oder baumwollehaltlgen Textilien wie 

10 T-Shirts oder Stofftaschen aufgebugeit werden. Nach 
dem Abziehen des Tragers ist das gemalte Motiv in der 
ursprungllchen Quaiitdt auf das Textilgewebe aufge- 
bracht und derart fixlert, dass das Textilgewebe mit war- 
mem Wasser unter Venvendung ganglger Waschmlttel 

15 ohne Ausbluten und BeelntrSchtigung der Farbe gewa- 
schen werden kann. 

[0008] Das nun folgende Belsplel eriautert die Erfin- 
dung. 

20 Beispiel 

[0OO9] 

1 . IHerstellung elner Bindemittelldsung fQr die por5- 
25 se Hotmeitschicht: ■ .■> 

Ein gesattigter linearer Polyester, belsplelswel- 
se ein Vyion-Typ, wird In einem Gemisch von:Me- 
thylethylketon und einem Alkohol gelost, wobei der 
Alkohol einen hdheren Sledepunkt als Methylethyl- 

30 keton aufweist. Furdasspatere Eindispergierender 
porosen Partlkel und Stabiiislerung der stehenden 
Dispersion kann zusatzlich ein fur oganische Full- 
stoffe typisches^' Disperglerhllfsmittel eingerOhrt 
werden. Die Konzentratlon des Polyesters In der 

35 Losung soilte etwa 10 bis 30 Gew.% betragen und 
das Mischungsverhaltnis Methyiethylketon/Alkohol 
wird derart eingesteilt, dass sich beim Aufstrelchen 
der viskosen Bindemittei losung auf einen Trager 
und anschllessendem Trocken bei ungefdhr 60 - 80 

40 porige Schichten ausbllden. 

2. Porose Partlkel: 

Polyamidpulver, belsplelswelse Orgasol 3501 
(Komgrdsse ungefahr 1 0 Mikron, spezlfische Ober- 
4$ ftdche ungefgihr 25 rrfi/g). 

3. Verdunnugsmittei: Methyiethylketon/Alkohol Im 
gleichen Mischungsverhaltnis wie oben. 

50 4. wassrige Dispersion fur das Aufbringen der Hot- 
meitschicht (Grundiemng): 

Eine Dispersion auf der Basis eines siegeifahi- 
gen Ethylen-acrylsaure-Copolymers, belsplelswel- 
se ein Enorex-Typ mtt einem Festk5rpergehalt von 

55 ungefahr 40%. 
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Vorgehen: 

[0010] In einem ersten Schiitt wird mittels Handrakel 
die Dispersion fOr die IHotmeltschicht (Grundiemng) auf 
die Sllikonseite eines einseitig silil<onisierten Abliastv- 
papiers (80 g/m^) aufgestriclien und ansctiliessend bei 
einerTemperatur von ungefahr 110 °C getrocknet Der 
Trockenauftrag soitte ungefdhr 30 gfafi betragen; In ei- 
nem zweiten Schritt wird die Dispersion fQr die porose 
Hotmeltschicht zubereitet. Mittels RQhrwerk werden In 
die Bindemitteiidsung (Pjunkt 1) unter Dispergierbedin* 
gungen abwechslungswelse Portionen des Poiyamld- 
puivers (Punkt 2) und des VerdQnnungsmittels (Punkt 
3) eingeruhrt, bis eine mit denn Handrakei beschtehtba* 
re, sdmlge Dispersion geelgneter VIskosltat entstelit. 
Auf die Hotmeltschicht (Grundlerung/ 1 . Schritt) wird 
nun mittels Handrakel die Dispersion fur die porose Hot- 
meltschicht aufgestrichen und bei einerTemperatur von 
ungefahr 60 - 80 "^C getrocknet. Der Trockenauftrag soll- 
te etwa 30 g/m^ betragen. Der Festkorperanteil des 
BIndmlttels bezogen auf die porose Hotmeltschicht soil- 
te etwa im Bereich von 30 bis 50 Gew.% llegen. 
[001 1] Die.Schicht welst eine gute mechanische Sta- 
bilitat und Pordsitat auf und Idsst sich mit den Obiichen 
Malhllfsmlttein wie wassrigen und losungsmlttelhaltigen 
Malstiften, Wasserfarben und Wachsmalkrelden ahntich 
wie gewdhniiches Papier bemalen. Der Uebertrag auf 
weisse und bunte Baumwoll-T-Shirts erfoigt mit dem 
Bugeleisen blBi etwa 190 bis 200 ''C (Warmestufe fiir 
BaumwoUe). Die Hotmett-Transferfolle wird mit der be- 
malten Selte gegen das T-ShIrt gelegt und an die ge- 
wunschte Steile positlonlert. Mit dem Bugeleisen wird 
der PapierrOcken unter kraftigem Druck grundlich Qber- 
strichen, damit die Farbe mit der Schicht verschmeizen 
kann und diese sich mit dem Stoff verblndet. Wenn sich 
der heissgewordene Papierrucken wieder etwas abge- 
kQhlt hat, wird das Abhasivpapier abgezogen. An- 
schliessend konnen mehrere Waschprozesse in etner 
Waschmaschine mit gdngigen Waschmlttein durchge- 
fuhrt werden. Die Farben, seibst die Wasserfarben, er- 
weisen sich als waschecht. 



PatentansprOche 

1. Hotmelt-Transferfolle mit einer auf einem Trager 
aufgebrachten, porosen Hotmeltschicht, die feine, 
aus themiopiastischem Kunststoff bestehende Par- 
tikel und ein auf themiopiastischem Kunststoff ba- 
slerendes Bindemlttel enthalt, wobel die im Binde- 
mittel verankerten Partikel eine porose Struktur mit 
einer Oberflache aufweisen, die von wassrigen und 
losungsmlttelhaltigen Farben benetzt wird und die 
Farben adsorbiert bzw absorbiert, die Partikel aus 
einem Pulver mit einer spezifischen Oberflache von 
mindestens 6 m^/g und einer Komgrosse zwischen 
2 Mikrometer und 50 Mlkrometergebildetsind. und 
die Partikel und das Bindemlttel unterhalb von 200 



schmelzen. 

2. Hotmeit-Transferfoile nach Anspruch 1 ,dadurch 
gekennzeichnet, dass die Partikel aus Polyamid 

5 bestehen. 

3. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspriiche 1 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Bin- 
demlttel seiber eine pordse Struktur, und/oder Po- 

10 ren im Bereteh der Partikel aufweist. 

4. Hotmelt-Transferfolie nach Anspruch 3 dadurch 
gekennzeichnet, dass die Poren des Bindemlttels 
durch Nassfallung, kombinlerte Trocken-NassfdI- 

IS lung, Oder LdsungsmlttelfSllung geblldet sind. 

5. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Binde- 
mlttel Polyester, Polyacrylate, Polymethylme- 

20 thacrylate, Ethylen-Copolymere, Ethylen-acryisau- 
re-Copolymere, Oder Polyamlde enthdit. 

6. Hotmelt-Transferfolie nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite 

25 Hotmeltschicht zwischen Trager und poroser Hot- 
meltschicht aufgebracht ist. 

7. Hotmelt-Transferfolie nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zweite Hotmeltschicht 

30 Polyester, Polyethylen, Ethylen-Copolymere, Oder 
Ethylen-acrylsSure-Copolymere enth§lt 

8. Hotmelt-Transferfolie nach einem der AnsprOche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass derTrSger 

35 aus einem Papier besteht. 

9. Hotmelt-Transferfolie nach Anspmch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Silikonschicht zwi- 
schen Trdger und Hotmeltschicht aufgebracht Ist. 

40 

10. Verfahren zur Herstellung einer Hotmelt-Transfer- 
folie nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Dispersion fiir das Auf- 
bringen der porosen Hotmeltschicht die Partikel, 

45 das geloste Bindemlttel, ein Fallungsmlttel und ein 
Ldsungsmittel, dessen Dampfdruck hoher liegt als 
derjenige des Fallungsmittels, enthalt und diese Di- 
spersion auf einen Trager beschichtet und an- 
schliessend unter Phaseninversion und Porenbil- 

50 dung getrocknet wird. 

11. Verwendung der Hotmelt-Transferfolie nach einem 
der Anspruche 1 bis 9 zum Bemalen mit wassrigen 
Farben, l&sungsmitteihaltigen Farben, Oder Wachs- 

55 farben und Aufbugein auf Textiiien. 
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Claims 

1. Hot-melt transfer film with a porous hot-melt layer 
containing fine particles of themnopiastic plastics 
and a binder based on themnopiastic plastics, ap- 
plied to a substrate, the particles anchored in the 
binder having a porous structure with a surface that 
is wetted by aqueous and solvent-containing paints 
and the paints are adsorbed or absorbed, the par- 
ticles being in the form of powder with a specific sur- 
face of at least 6 m^/g and a grain size of between 
2 micrometres and 50 micrometres, and the parti- 
cles and the binder melt at below 200^C. 

2. Hot-melt transfer film as claimed in claim 1 , char- 
acterised In thatthe particles consist of polyamide. 

3. Hot-melt transfer film as claimed in one of claims 1 
or 2, characterised In that the binder Itself has a 
porous structure and/or pores In the region of the 
particles. 

4. Hot-melt transfer film as claimed in claim 3, char- 
acterised In thatthe pores of the binder are fomried 
by wet precipitation, combined dry-wet precipitation 
or solvent precipitation. 

5. Hot-melt transfer film as claimed In one of claims 1 
to 4, characterised In that the binder contains pol- 
yesteri polyacrylatesi polymethyl methacryiates, 
ethylene copolymers • ethylene-acrylic acid copoly- 
mers or potyamides. 

6. Hot-melt transfer film as claimed In one of claims 1 
to 5, characterised In that a second hot-mett layer 
is applied between substrate and porous hot-melt 
layer. 

7. Hot-melt transfer film as claimed in claim 6, char- 
acterised In that the second hot-melt layer con- 
tains polyester, polyethylene, ethylene copolymers 
or ethylene-acrylic acid copolymers. 

8. Hot-melt transfer film as claimed In one of claims 1 
to 7, characterised in that the substrate consists 
of a paper. 

9. Hot-melt transfer film as claimed in claim 8, char- 
acterised in that a silicon layer is applied between 
substrate and hot-melt layer. 

10. Method of producing a hot-melt transfer film as 
claimed In one of claims 1 to 9, characterised in 
that the dispersion for applying the porous hot-melt 

layer contains the partictes, the dissolved binder, a 
precipitating agent and a solvent whose vapour 
pressure Is higher than that of the precipitating 
agent and a substrate is coated with this dispersion 



and then dried inducing phase Inversion and pore 
fomiation. 

11. Use of the hot-melt transfer film as claimed In one 

5 of claims 1 to 9 for painting with aqueous paints, 
solvent-containing paints or wax-based paints and 
Ironing onto f£ibrics. 



10 Revendieations 

1 . Feuille de transfert k couche thermof usibie compor- 
tant. sur un support, une couche themnofusible po- 
reuse contenant de fines particules en polym^re 

IS thennoplastiqueetun tiant^basedepolymdrether- 
moplastique, les particules incorpor^es dans le ilant 
ayant une structure poreuse avec une surface qui 
peut §tre mouill^e avec des peintures k base d'eau 
ou k base de solvent et adsorbe et absorbe ces 

20 peintures, les particules 6tanX des particules de 
poudre ayant une surface sp6cifique d'au moins 6 
rrfi/g et une taille comprise entre 2 \vm et 50 pjn, et 
les particules et le ilant ayant un point de fusion in- 
f6rieur6 200 'C. 

25 

2. Feuille de transfert k couche themnofusible seion la 
revendicatlon 1 , caracterisee par le fait que les 
particules sont en polyamide. 

30 3. Feuille de transfert k couche themnofusible selon 
Tune des revendieations 1 ou 2, caracterisee par 
lefaK que le Ilant lul-mdme a une structure poreuse 
et/ou comporte des pores k proximity des particu- 
les. 

35 

4. Feuille de transfert k couche thermof usibie selon la 
revendicatlon 3, caracterisee par le fait que les 
pores du Ilant sont obtenus par pr^ipitation par 
vole humlde, par precipitation combin^e par voie 

40 seche et voie humide, ou par precipitation dans un 
solvent. 

5. Feuille de transfert k couche themnofusible selon 
I'une des revendieations 1^4, caracterisee par le 

45 fait que le Ilant contient des polyesters, des polya- 
crylates, des poly(m6thacrylate), des copolym^res 
k base d'6thyl6ne, des copolym^res d'^thyi^ne et 
d'acide acrylique ou des polyamides. 

so 6. Feuille de transfert k couche themnofusible selon 
I'une des revendieations 1 k 5, caracterisee par ie 
fait qu'une deuxieme couche themnofusible est ap- 
pliqu6e entre le support et la couche thermofusible 
poreuse. 

55 

7. Feuille de transfert k couche thermofusible selon la 
revendicatlon 6, caracterisee par ie fait que la 
deuxidme couche thermofusible contient des poly- 
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esters, du polyethylene, des copotymeres k base 
d'dthyl&ne ou des copolymdres d'6thyl6ne et d'acl- 
de acryllque. 

8. Feullle de transfert k couche thermofuslble selon 5 
Tune des revendicatlons ^ k7, caracterisee par le 
fait que le support est en papier. 

9. Feuille de transfert k couche themiofusible selon la 
revendlcation 8, caracterisee par le fait qu'une io 
couche de silicone est appliqude entre le support et 

la couche thennofuslble. 

10. Proc6d6 de fabrication d'une feuille de transfert k 
couche thermofuslble selon une des revendicatlons *5 
1^9, caracterlse par le fait que la dispersion ser- 
vant k Tapplication de la couche themnofusible po- 
reuse contient les particules, le liant sous forme dis- 
soute, un agent precipitant et un solvant ayant une 
pression de vapeur superieure k celle de i'agent 20 
precipitant, que I'on depose cette dispersion sur un 
support et que I'on seche ensuite I'ensemble provo- 
quant ainsi une inverslon.de phases et la formation 

de pores. 

..■ 25 

11. Utilisation d'une feuille de transfert thennofuslble 
selon une des revendicatlons 1 k 9 pour la peinture 
avec des peintures k base d'eau, des pelntures k 
base de solvant ou des couieurs grasses et trans- 

f ert par repassage sur des materiaux textiles. - 3o 
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